Didaktische Jahresplanung
Zweijéhrige Héhere Berufsfachschule Technik (HBFS)
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\ OBERBERGISCHER KREIS
BERGISCHES BERUFSKOLLEG
nnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnn

HF1 - Betriebliches Management

Unterstufe 1. Halbjahr HF2 - Produktentwicklung und Gestaltung

HF3 - Produktion und Produktionssysteme

Schulwoche 1 | 2 | 3] 4 | 5 [ 6 | 7 | 8

B

| 10 | 11 | 12 | 13 | 14 | 15 | 16 | 17 | 18 [ 19 | 20 |

Maschinen- und Systemtechnik

(MAS/MBS) LS 1.1-1: Arbeitssicherheit im Betrieb

Berufsbezogener Lernbereich

LS 1.2-1: Praktikum im Betrieb

LS 2.1-1: Konstruktion eines Fahrerhausoberteils fiir einen Modell-LKW

LS 3.1-1:
Planung der
Herstellung

des

LS 2.1-1: Pneumatische
Spannvorrichtung an einer
Standerbohrmaschine

LS 2.1-2:
Schachtmagazin

Mess-, Steuerungs- und
Regeltechnik (MR/MSR)

LS 2.1-3: Zweihandsicherheitssteuerung fiir eine Presse

Kurs: Druck, Kraft und Ventile Kurs: Luftverbrauch und Volumenstrom Kurs: .
Elektronik
Mathe (M) Von Daten zu Funktionen \ Variation von Funktionen
Ein P i i | i . .
Englisch (E) in Praktikum im Stellenanzeigen und Unternehmensbeschreibung Arbeitsplatz
Ausland Bewerbungen
Physik (PH) Gibt es den unhaltbaren Elfmeter? Vergleich zwischen konventionellen und

Elektroautos

Wirtschaftslehre (WL)

Monologische und dialogische Kommunikationsformen

Deutsch/Kommunikation (D) analysieren und gestalten

Geschéftsideen entwickeln

Berufstibergreifender Lernbereich

Sachtexte adressatengerecht gestalten
(Bewerbungen/Arbeitsberichte)

Politik/Gesellschaftslehre (PK) ”Sie sind gefeuert” \ Soziales Handeln

\ Berufsorientierung

Religion (RL) Personelle Identitat

Differenzierungsbereich

Verantwortungsvolle Lebensgestaltung

Praktikum

LS 1.2-1:
Praktikum
im Betrieb

Fahrerhaus-
oberteils fur
einen
Modell-LKW

LS 2.1-4:
Sortierung
fir Pakete

Fortsetzung

Fortsetzung

Fortsetzung

Fortsetzung

Beschaffungs-
aktivitat

Fortsetzung

Fortsetzung

Fortsetzung

. . LS1.1-1.2: ; . LS 3.1 - 3.4: Vertiefung handgefiihrte Werkzeuge, LS3.1-3.4:
Fachpraxis Metall (FAM) - Wipp Ankommen LS 2.1 - 2.4: Handgefuhrte Werkzeuge (L PR T
Technologische Ubungen (TU) - in Arbeit in Arbeit
Wk
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BERGISCHES BERUFSKOLLEG
WIPPERFORTH UND WERMELSKIRCHEN

HF1 - Betriebliches Management
HF2 - Produktentwicklung und Gestaltung
HF3 - Produktion und Produktionssysteme

Schulwoche | 1 | 2 | 3 | 4 |5 [ 6 | 7 | 8 | 9

Unterstufe 2. Halbjahr

| 10 | 11 | 12 | 13 | 14 | 15 | 16 | 17 | 18 [ 19 | 20 |

Berufsbezogener Lernbereich

. . LS 3.1-2: Planung der Herstellung der LS 3.1-3: Planung der LS 3.1-4:
Maschinen- und Systemtechnik LS3.1-1 . : . : . . Auslegung
LS 2.1-2: Konstruktion eines Pneumatikgreifers Grundplatte und Zylinder fiir den Herstellung des Kolbens auf .
(MAS/MBS) Fortsetzung . . A . einer Sattel-
Pneumatikgreifer einer Drehmaschine
klemmung
Kurs Werkstofftechnik: Aufbau der Metalle, Warmebehandlung der Stahle, Kunststofftechnik
LS 2.1-7: LS 2.1-8: LS 2.1-9: LS 2.1-10: LS 2.1-12:
Mess-, Steuerungs- und LS 2.1-11:
! . & LS 2.1-5: Bohrstation LS 2.1-6: Zuteilstation Klebe- Werktor- Bestiick- Belastungs- Fras-
Regeltechnik (MR/MSR) . . Handhabung .
vorrichtung steuerung ungsanlage prifung maschine

Grundlagen: Elektronik \ Sensorik \

Boolsche Algebra, Wahrheitstabellen, Logikgatter

Umgang mit Zufall

Mathe (M) Analyse von Funktionseigenschaften Wachstum und Zerfall und
Wahrscheinlichkeit

Englisch (E) Produktbeschreibung/Werbung \ Vorstellung der Produkpalette einer Firma/Anfrage/Angebot

Physik (PH) Arbeit, Energie und Leistung In der Autowerkstatt: Wieso muss der StoRdampfer Kann ich mein Smartphone neben meinem Bett liegen lassen?

kenne ich doch?! ausgetauscht werden? (Schwingungen)

(Elektrizitatslehre)

Wirtschaftslehre (WL)

Deutsch/Kommunikation (D)

Beschaffungsaktivitat

Berufstibergreifender Lernbereich
Sachtexte gestalten

Texte verstehen

Wirtschaftlicher Einsatz der Produktionsfaktoren

Wettbewerb und
Preisbildung
analysieren

Expositorische Texte analysieren

Politik/Gesellschaftslehre (PK)

Demokratie \

Soziale Gerechtigkeit

Religion (RL)

Fachpraxis Metall (FAM) - Wipp

Verantwortung fur die Schopfung
Differenzierungsbereich

LS5.1-5.2: LS 7.1:
L53.1-3.4: LS 4.1 - 4.4: Vertiefung der Frastechnik Grundlagen der L56.1-6.3: Grun(illagen der Montage der
Fortsetzung . Blechbearbeitung

Drehtechnik Baugruppen

Lebensformen

Technologische Ubungen (TU) -
Wk

in Arbeit
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Zweijéhrige Héhere Berufsfachschule Technik (HBFS) BERGCAES SERURSKOLLEG

WIPPERFORTH UND WERMELSKIRCHEN

HF2 - Produktentwicklung und Gestaltung
HF3 - Produktion und Produktionssysteme
HF4 - Instandhaltung

HF5 - Umweltmanagement

Schulwoche | 1+ | 2 | 3] 4|5 [ 6 [ 7 | 8 | 9 [ 10 ] 11 ] 12 ] 13 | 14 ] 15 [ 16 | 17 | 18 [ 19 | 20 |

Oberstufe 3. Halbjahr

Berufsbezogener Lernbereich

Maschinen- und Systemtechnik

(MAS/MBS) LS 2.2-1: Auslegung eines Lenkkopflagers LS 2.2-2: Umkonstruktion eines Stirnradgetriebes
LS 2.2-2:
Mess-, Steuerungs- und LS 2.2-1: . LS 2.2-4: LS 2.2-5: Kurs: Analoge LS 2.2-6:
. . Bohr- LS 2.2-3: Sortieranlage N . .
Regeltechnik (MR/MSR) Rundtakttisch maschine Kiihlhaus Ampelschaltung Signale Containersteuerung
Mathe (M) Vektorrechnung

Geschaftskommunikation/Bestellung/Diagramme

Englisch (E) beschreiben und analysieren Technische Kommunikation/Argumentative Texte
Physik (PH) - Wk S;Z?ter Forderband: Wie weit “fliegt” das Werkstiick? (Kinematik Il) Wellen

. . . . . . ) Technische
Wirtschaftslehre (WL) Wettbewerb und Preisbildung analysieren Personalwirtschaftliche Entscheidungen vollziehen

Kommunikation

Berufstibergreifender Lernbereich
Deutsch/Kommunikation (D) Espositorische Texte analysieren Fiktionale texte analysieren Medienprodukte analysieren
Politik/Gesellschaftslehre (PK) Das europaische Parlament \ Friedenssicherung - Der Syrienkonflikt

Religion (RL) Lebensformen Verantwortungsvolles Handeln

Differenzierungsbereich

Fachpraxis Metall (FAM) - Wipp
Technologische Ubungen (TU) -
Wk

LS 8.1: Vertiefung der Drehtechnik LS 9.1: Vertiefung von Maschinenarbeit

in Arbeit
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Zweijéhrige Héhere Berufsfachschule Technik (HBFS) Ol

HF2 - Produktentwicklung und Gestaltung

HF3 - Produktion und Produktionssysteme

HF4 - Instandhaltung

HF5 - Umweltmanagement

| Schulwoche | 1 ]| 2 ] 3 ] 4 |5 | 6 [ 7 | 8 | 9 |10 | 11 | 12 ] 13 [ 14 | 15 | 16 | 17 | 18 [ 19 [ 20 |

\ Berufsbezogener Lernbereich \
Maschinen- und Systemtechnik LS 4.2-1 Instandsetzung eines
(MAS/MBS) Saulenbohrmaschine

LS 2.1-3: Erstellen von einfachen CNC

Programmen nach PAL 2007

Oberstufe 4. Halbjahr

LS 4.1-1 Wartung einer Bandsage

LS 3.2-1: Kauf einer Werkzeugmaschine

Mess-, Steuerungs- und Pruefungen in MSR/MBS, M, D, E

Regeltechnik (MR/MSR) in Arbeit

Themenibergreifende
Mathe (M) Integralrechnung Wiederholung
Englisch (E) Konfliktbewaltigung/Mangelrige \ Prifungsvorb.
Physik (PH) - Wk Kernkraftwerke abschalten! Was ist zu tun?

Wirtschaftslehre (WL) Wirtschaftspolitische MaRnahmen analysieren

Berufstibergreifender Lernbereich

Deutsch/Kommunikation (D) Sprache analysieren Priifungsvorb.
Politik/Gesellschaftslehre (PK) Globalisierung

Religion (RL) Alternative Handlungsmoglichkeiten
(SSpF:))rt/Gesundhe|tsforderung Kérpersprache Leistungsentwicklung

Differenzierungsbereich

Fachpraxis Metall (FAM) - Wipp LS 10.1 - 10.2: Grundlagen der CNC-Technik
'\I/'SEhnologlsche Ubungen (TU) - in Arbeit
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Zweijéhrige Héhere Berufsfachschule Technik (HBFS) BERGISCHES BERUFSKOLLEG
Fach: Maschinen- und Systemtechnik (MAS/MBS) ZUHJ1
Handlungsfeld: HF3 - Produktion und Produktionssysteme ZUHJ2
Lernsituation: LS 3.2-1: Kauf einer neuen Werkzeugmaschine ZUHJ3
Dauer: 16 UStd. zuHJ 4
Einstiegsszenario (Handlungsrahmen) Handlungsprodukt/Lernergebnis
Eine alte Werkzeugmaschine muss ersetzt werden. Es sollen Kriterien (Argumente) fur oder Kriterienkatalog
gegen den Kauf einer CNC Maschine erarbeitet werden.

Wesentliche Kompetenzen Konkretisierung der Inhalte

Fachkompetenz: Die SuS erhalten Kenntnisse iber den Aufbau und die Wirkungsweise von
konventionellen- und CNC Werkzeugmaschinen.

Handlungskompetenz: Die SuS analysieren Aufgabenstellungen methodengestiitzt, bearbeiten
Informationen und erstellen Kriterienkataloge. Sie treffen eine begriindete Entscheidung flr
eine LOsungsvariante.

Soziale Kompetenz: Die SuS kommunizieren liber Probleme, Aufgaben und Losungen unter
Verwendung angemessener Fachsprache und fachtypische Darstellungen. Sie fiihren
Teilergebnisse in ein Gesamtergebnis zusammen.

¢ Vergleich CNC- konventionelle Fertigung

e Anforderungen an den Bediener

¢ Aufbau und Funktion einer CNC Maschine
e Weg- Messsysteme

e Steuerungsarten

e Antriebseinheiten von Werkzeugmaschinen
e Koordinatensysteme

¢ Koordinaten an Werkzeugmaschinen

e Bezugspunkte an Werkzeugmaschinen

Lern- und Arbeitstechniken

Sozialform: Einzelarbeit, Teamarbeit, Plenum.

Die SuS beschaffensich gezielt Informationen, zum Beispiel Gber Fachliteratur; sie verknipfen vorhandenes Wissen neu und nehmen aus Vortragen Informationen auf.
Unterrichtsmaterialien/Fundstelle

Tabellenbuch; Internet, Fachbuch, INFO-Material

Organisatorische Hinweise

PC, Drucker, Beamer
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BERGISCHES BERUFSKOLLEG
WIPPERFORTH UND WERMELSKIRCHEN

Fach: Maschinen- und Systemtechnik (MAS/MBS)

Handlungsfeld: HF2 - Produktentwicklung und Gestaltung

Lernsituation: LS 2.1-3: Erstellen von einfachen CNC Programmen nach PAL 2007
Dauer: 24 UStd.

zuHJ1
zu HJ 2
zuHJ3
zuHJ4

Einstiegsszenario (Handlungsrahmen)
Die Schiiler erstellen und simulieren einfache CNC Programme

Handlungsprodukt/Lernergebnis
CNC Programme

Wesentliche Kompetenzen

Fachkompetenz: Die SuS erlangen Kenntnisse in der CNC Programmierung.
Handlungskompetenz: Die SuS analysieren Aufgabenstellungen systematisch und analysieren
Fertigungszeichnungen. CNC Befehle werden anforderungsgerecht ausgewahlt, zu einem CNC
Programm zusammengestellt und anschliefend am PC simuliert.

Soziale Kompetenz: Die SuS nehmen problembezogenen Hilfestellungen an und geben
anderen Hilfestellungen. Sie arbeiten selbststandig, verwenden dazu geeignete Hilfsmittel und
helfen sich gegenseitig.

Konkretisierung der Inhalte

e Umgang mit einem CNC Programmier- und Simulationsprogramm
e Stutzpunktberechnung
¢ Grundlegende CNC Befehle

Lern- und Arbeitstechniken
Sozialform: Einzelarbeit, Partnerarbeit, Plenum;

Die SuS beschaffensich gezielt Informationen, zum Beispiel Uber Fachliteratur; sie verknipfen vorhandenes Wissen neu und nehmen aus Vortragen Informationen auf.

Unterrichtsmaterialien/Fundstelle
Tabellenbuch, Fachbuch, INFO-Material

Organisatorische Hinweise
PC, Simulationsprogramm, Beamer
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Fach:
Handlungsfeld:

Mess-, Steuerungs- und Regeltechnik (MR/MSR)
HF2 - Produktentwicklung und Gestaltung
Lernsituation: Kurs: Druck, Kraft und Ventile

Dauer: 14 UStd.

zuHJ1
zu HJ 2
zuHJ3
zuHJ4

Einstiegsszenario (Handlungsrahmen)

Im parallel laufenden Praxisunterricht werden in der ersten Lernsituation Ventile und Zylinder
fiir eine pneumatische Spanneinrichtung verwendet. Die notwendigen Grundlagen zum
Verstdndnis der einzelnen Bauteile werden in diesem Kurs erlernt.

Handlungsprodukt/Lernergebnis
Das Produkt der Lernsituation aus dem parallelen Praxisunterricht ist eine Spannvorrichtung
flir eine Standerbohrmaschine.

Wesentliche Kompetenzen

Fachkompetenz: Die SuS wahlen aufgrund von betriebsbedingten Anforderungen aus einer
Auswahl einen passenden Zylinder aus. Dabei beriicksichtigen sie die bendtigten Kréfte, die
zur Verfligung stehenden Arbeitsdriicke und die Geometrie bzw. den Aufbau der Zylinder.
Handlungskompetenz: Die SuS beginnen fachliche Informationen und Sachverhalte in
geeigneter Literatur nachzuschlagen und zur Problemldsung zu nuten.

Soziale Kompetenz: Die SuS ibernehmen Verantwortung im Team.

Methodenkompetenz: Die SuS liberwachen ihre Arbeitszeit selbststandig und erarbeiten
Fachinhalte arbeitsteilig.

Konkretisierung der Inhalte
Druck:
e absoluter und relativer Druck
e Druckeinheiten und Umrechnung zwischen verschiedenen Druckeinheiten
Kraft:
e Zusammenhang zwischen Kraft, Druck und Fldache bei einfach- und doppelt wirkenden
Zylindern
Ventile:
e Bezeichnung von Wegeventilen
¢ Funktionsweise von Wegeventilen
¢ Aufbau verschiedener Wegeventile

Lern- und Arbeitstechniken

Erstes Kennenlernen der Lehrinhalte geschieht (iber kurze Lehrervortrage in Kombination mit verschiedenen Handouts (s. Unterrichtsmaterialien). Die SuS Gben und vertiefen durch
verschiedene Ubungsaufgaben, welche teils in Einzel- und teils in Gruppenarbeit bearbeitet werden.
Der Aufbau und die Funktionsweise verschiedener Wegeventile wird in Kleingruppen erarbeitet und anschlieBend prasentiert.

Unterrichtsmaterialien/Fundstelle
Tabellenbuch; FESTO Didaktikunterlagen zu Druck, Kraft und Ventilen
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Fach: Mess-, Steuerungs- und Regeltechnik (MR/MSR) ZzuHJ1
Handlungsfeld: HF2 - Produktentwicklung und Gestaltung ZUHJ2
Lernsituation: Kurs: Luftverbrauch und Volumenstrom zuHJ3
Dauer: 14 UStd. zuHJ 4
Einstiegsszenario (Handlungsrahmen) Handlungsprodukt/Lernergebnis

Im parallel laufenden Praxisunterricht werden in verschiedenen Lernsituationen Die Produkte der Lernsituationen aus dem parallelen Praxisunterricht sind Steuerungen fir
pneumatische Anlagen zur Verrichtung von Arbeit verwendet. Die notwendigen Grundlagen ein Schachtmagazin und eine Zweihandsicherheitssteuerung fir eine Presse.

zum Verstandnis von Luftverbrauch und Volumenstrom werden in diesem Kurs gelegt.
Wesentliche Kompetenzen Konkretisierung der Inhalte
Fachkompetenz:
Handlungskompetenz:
Soziale Kompetenz:
Methodenkompetenz:
Lern- und Arbeitstechniken

Unterrichtsmaterialien/Fundstelle
Tabellenbuch; FESTO Didaktikunterlagen zu Luftverbrauch und Volumenstrom
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Fach: Fachpraxis Metall (FAM) - Wipp
Handlungsfeld: HF3 - Produktion und Produktionssysteme
Lernsituation: LS 1.1: Einfihrung Metallwerkstatt

Dauer: 5 UStd.

zuHJ1
zu HJ 2
zuHJ3
zuHJ4

Einstiegsszenario (Handlungsrahmen)
Die SuS kommen in ein metallverarbeitenden Betreib. Daflir miissen sie sich mit Sicherheits-
und Verhaltensregeln auseinandersetzten.

Handlungsprodukt/Lernergebnis
Steckbrief aller SuS

Wesentliche Kompetenzen
Fachkompetenz: Die SuS lernen kennen
¢ Arbeitssicherheitsregeln
¢ Verhaltensregeln in der Metallwerkstatt
¢ Fachsprache des Metallers
Handlungskompetenz: Die SuS wenden Arbeits- und Verhaltensregeln an
Soziale Kompetenz:
¢ Kennlernen der Klassenmitglieder
* Freies Sprechen in der Klasse

Konkretisierung der Inhalte

¢ Vergleich CNC- konventionelle Fertigung

Ausfillen des ,Steckbriefs”

Vorstellungsrunde in der Klasse

e Besprechung des Arbeitsblatt: ,,Regeln in der Metallwerkstatt”
Besprechung des Arbeitsblatt: ,,Fachsprache des Metallers”

Lern- und Arbeitstechniken

Unterrichtsmaterialien/Fundstelle
Arbeitsblatt: Steckbrief, Regeln in der Metallwerkstatt, Fachsprache des Metallers

Organisatorische Hinweise
Raum 208.507
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Zweijéhrige Héhere Berufsfachschule Technik (HBFS) BERGISCHES BERUFSKOLLEG
Fach: Fachpraxis Metall (FAM) - Wipp zZuHJ 1
Handlungsfeld: HF3 - Produktion und Produktionssysteme ZUHJ2
Lernsituation: LS 1.2: Namensschild herstellen zuHJ3
Dauer: 5 UStd. zuHJ 4
Einstiegsszenario (Handlungsrahmen) Handlungsprodukt/Lernergebnis
Zur Aufbewahrung der einzelnen gefertigten Werkstiicke besitzt jeder SuS fir das Schuljahr Sammelbox samt Namensschild fur alle SuS
eine Sam-melbox. Diese muss mit einem Namensschild bestiickt werden.

Wesentliche Kompetenzen Konkretisierung der Inhalte

Fachkompetenz: Die SuS schlagen mit Schlagbuchstaben Text ein.
Handlungskompetenz: Die SuS prasentieren ihre Arbeitsergebnisse.
Soziale Kompetenz: Die SuS unterstltzen sich gegenseitig in der Werkstatt.

e Schlagbuchstaben auswahlen
e Einschlagen mit dem Schlosserhammer

Lern- und Arbeitstechniken
Sozialform: Einzelarbeit
Unterrichtsmaterialien/Fundstelle
Aluminiumblech

Organisatorische Hinweise
Metallwerkstatt
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Fach: Fachpraxis Metall (FAM) - Wipp
Handlungsfeld: HF3 - Produktion und Produktionssysteme
Lernsituation: LS 2.1: AnreiBblech planen und herstellen
Dauer: 5 UStd.

zuHJ1
zu HJ 2
zuHJ3
zuHJ4

Einstiegsszenario (Handlungsrahmen)
Zur genaueren Bearbeitung von Werkstiicken sind Grundlagen in der AnreiRtechnik
erforderlich. Dafir erstellen die SuS ein AnreiRblech.

Handlungsprodukt/Lernergebnis
Bewertung des AnreiBblechs nach Priifplan

Wesentliche Kompetenzen
Fachkompetenz: Die SuS lesen einfache technische Zeichnungen und bereiten ein Anreiflblech
vor.

e Arbeitsplan erstellen

¢ Arbeitsplan umsetzen

¢ Fachgerechtes anreilen

¢ Fachgerechtes kennzeichnen
Handlungskompetenz: Die SuS prasentieren Arbeitsergebnisse.
Soziale Kompetenz: Die SuS tauschen Informationen zum Arbeitsablauf aus und diskutieren
Probleme.

Konkretisierung der Inhalte

e Entgraten der Schnittkanten

e AnreiBen mit Anreilnadel und Stahllineal

e Kornen der Schnittpunkte

e Kennzeichnen mit Schlagbuchstaben und Graviergerat”
e Scheren mit der Handhebelschere

Lern- und Arbeitstechniken
Sozialform: Einzelarbeit
Leseregeln von technischen Zeichnungen

Unterrichtsmaterialien/Fundstelle
Stahlblech 116x116x2 ; Technische Zeichnung ,, AnreiRblech” ; Arbeitsblatt ,, Arbeitsplan”

Organisatorische Hinweise
Metallwerkstatt
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Fach: Fachpraxis Metall (FAM) - Wipp
Handlungsfeld: HF3 - Produktion und Produktionssysteme
Lernsituation: LS 2.2: Radkasten (U-Stahl) fertigen
Dauer: 15 UStd.

zuHJ1
zu HJ 2
zuHJ3
zuHJ4

Einstiegsszenario (Handlungsrahmen)
Der Kindergarten ,Sonnenschein” benétigt mehrere robuste Spielzeuglaster. Die Sus stellen
im Rahmen der Werkstattpraxis einen Spielzeuglastkraftwagen her.

Handlungsprodukt/Lernergebnis
Bewertung nach Priifplan

Wesentliche Kompetenzen
Fachkompetenz: Die SuS lesen einfache technische Zeichnungen und
¢ erlernen die UVV zur Bandsage
¢ lernen Feilenarten kennen
¢ lernen Priifmittel kennen
Handlungskompetenz: Die SuS
e kdrnen mit Hammer und Kérner
¢ feilen mit verschiedenen Feilenarten
e prifen mit Flachwinkel auf Rechtwinkligkeit
¢ siagen mit der Handbiigelsage gerade
¢ bewerten und prasentieren ihre Arbeitsergebnisse
Soziale Kompetenz: Die SuS
¢ tauschen Informationen aus
¢ diskutieren Probleme

Konkretisierung der Inhalte

e Einweisung an der Bandsdge

e Anreifen mit dem HéhenanreiBer

e Kdrnen

¢ Feilen auf Anrei’linie und Halben Kornerpunkt
e Eben und Rechtwinkliges feilen

e Sdgen mit der Handsage

Lern- und Arbeitstechniken
Sozialform: Einzelarbeit
Leseregeln von technischen Zeichnungen

Unterrichtsmaterialien/Fundstelle
U-Stahl 64x42x120 ; Technische Zeichnung U-Stahl G2

Organisatorische Hinweise
Metallwerkstatt 208.505 und 208.506
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Lernsituation: LS 2.3: Priiftechnik
Dauer: 5 UStd.

Fach: Fachpraxis Metall (FAM) - Wipp
Handlungsfeld: HF3 - Produktion und Produktionssysteme

zuHJ1
zu HJ 2
zuHJ3
zuHJ4

Einstiegsszenario (Handlungsrahmen)

Zum Priifen verschiedener Werkstlicke werden Messmittel zur MalRgenauigkeitspriifung
benotigt. Dazu missen die SuS geeignete Messmittel einsetzen.

Handlungsprodukt/Lernergebnis

Wesentliche Kompetenzen
Fachkompetenz: Die SuS kennen
¢ verschiedene Messmittel

Handlungskompetenz: Die SuS

¢ wenden Messmittel an

¢ lesen den Messschieber ab

¢ setzen ein Messprotokoll ein

e prasentieren Arbeitsergebnisse
Soziale Kompetenz: Die SuS

¢ tauschen Informationen aus

¢ diskutieren Probleme

¢ Arten des Lehrens und Arten des Messens

Konkretisierung der Inhalte

e Aufbau Messschieber
Ablesehilfe Nonius

Aulien-, Innen-, Tiefenmessungen
e Bearbeitung Messprotokoll

Lehrwerkzeuge (Winkel, Radienlehre, Grenzlehrdorn usw.)

Lern- und Arbeitstechniken
Sozialform: Einzelarbeit/Gruppenarbeit
Leseregeln des Messschiebers

Unterrichtsmaterialien/Fundstelle
Messschieber, Priifstiick, Messprotokoll

Organisatorische Hinweise
Werkstatt (Raum 208.507)
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Didaktische Jahresplanung
Zweijéhrige Héhere Berufsfachschule Technik (HBFS)

a

Q

N OBERBERGISCHER KREIS
BERGISCHES BERUFSKOLLEG
WIPPERFORTH UND WERMELSKIRCHEN

Fach: Fachpraxis Metall (FAM) - Wipp
Handlungsfeld: HF3 - Produktion und Produktionssysteme
Lernsituation: LS 2.4: Bohrplatte fertigen

Dauer: 10 UStd.

zuHJ1
zu HJ 2
zuHJ3
zuHJ4

Einstiegsszenario (Handlungsrahmen) Handlungsprodukt/Lernergebnis

Um den Umgang mit der Standbohrmaschine und unterschiedliche Fertigungsqualitat der Bohrplatte nach Priifprotokoll
Bohr-,Senk-,Gewindewerkzeuge kennenzulernen und anzuwenden fertigen die SusS eine
Bohrplatte.

Wesentliche Kompetenzen Konkretisierung der Inhalte
Fachkompetenz: Die SuS berechnen Schnittdaten und kennen
¢ UVV der Standbohrmaschine
¢ Anreifwerkzeuge
¢ Bohrwerkzeuge
Handlungskompetenz: Die SuS
e wenden die UVV der Standbohrmaschine an
¢ wenden Anreilwerkzeuge an
¢ wenden Messmittel an
¢ lesen den Messschieber ab
e setzen ein Messprotokoll ein
¢ stellen die Standbohrmaschine ein und bedienen sie
e wenden Bohrwerkzeuge an
¢ wenden Gewindewerkzeuge an
¢ wenden Trennstemmer an
¢ bewerten ihre Arbeitsergebnisse selbst
Soziale Kompetenz: Die SuS
¢ tauschen Informationen aus
¢ diskutieren Probleme
¢ entwerfen Messprotokolle

¢ Unterweisung Standbohrmaschine

¢ Feilen nach Zeichnungsvorgaben

e AnreiBen mit dem HoéhenanreilRer nach Zeichnung
e Kornen der Schnittpunkte

e Bohren nach Zeichnungsangaben

e Senken nach Zeichnungsangaben

¢ |Innengewinde mit Handgewindebohrer herstellen
e Arbeiten mit dem Trennstemmer

e Feilen eines Langlochs

Lern- und Arbeitstechniken
Sozialform: Einzelarbeit/Gruppenarbeit
UVV Standbohrmaschinen

Unterrichtsmaterialien/Fundstelle
Zeichnungssatz Bohrplatte, Material : Stahblech 80x82x8 ,div. Bohrer, Senker, Gewindeschneider Arbeitsblatt ,Sicherheitsregeln an der Standbohrmaschine

Organisatorische Hinweise
Werkstatt (Raum 208.507)
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Didaktische Jahresplanung
Zweijéhrige Héhere Berufsfachschule Technik (HBFS)

a

Q

N OBERBERGISCHER KREIS
BERGISCHES BERUFSKOLLEG
WIPPERFORTH UND WERMELSKIRCHEN

Fach: Fachpraxis Metall (FAM) - Wipp
Handlungsfeld: HF3 - Produktion und Produktionssysteme
Lernsituation: LS 3.1: LKW Grundplatte fertigen

Dauer: 25 UStd.

zuHJ1
zu HJ 2
zuHJ3
zuHJ4

Einstiegsszenario (Handlungsrahmen)
Der Kindergarten ,Sonnenschein” benétigt mehrere robuste Spielzeuglaster. Die Sus stellen
im Rahmen der Werkstattpraxis einen Spielzeuglastkraftwagen her.

Handlungsprodukt/Lernergebnis
Bewertung nach Priifplan

Wesentliche Kompetenzen
Fachkompetenz: Die SuS lesen technische Zeichnungen und kennen
e UVV der Universalfraismaschine
¢ Feilenarten
e Prifmittel
Handlungskompetenz: Die SuS
¢ arbeiten mit der Universalfraismaschine
e koérnen mit Hammer und Koérner
o feilen mit verschiedenen Feilenarten
e priifen mit Flachwinkel auf Rechtwinkligkeit
¢ sdgen mit der Handbiigelsage gerade
¢ bedienen die Standbohrmaschine
¢ wenden Bohrwerkzeuge an
¢ wenden Gewindewerkzeuge an
Soziale Kompetenz: Die SuS
¢ tauschen Informationen aus
¢ diskutieren Probleme

Konkretisierung der Inhalte

e Einweisung an der Universalfrdsmaschine
e AnreiBen mit dem HohenanreiRer

e Kbdrnen

e Arbeiten mit der Standbohrmaschine

e Bohren, senken, gewindeschneiden

e Sdgen mit der Handsage

¢ Feilen auf Anreililinie

e Rechtwinkliges feilen

e Prifen mit dem Messschieber

Lern- und Arbeitstechniken
Sozialform: Einzelarbeit
Leseregeln von technischen Zeichnungen

Unterrichtsmaterialien/Fundstelle
Flachstahl 40x10x152 ; Technische Zeichnungen

Organisatorische Hinweise
Metallwerkstatt 208.505 und 208.506
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Didaktische Jahresplanung ﬁ ‘ i
Zweijéhrige Héhere Berufsfachschule Technik (HBFS) HCE R SOl

Fach: Fachpraxis Metall (FAM) - Wipp zZuHJ 1
Handlungsfeld: HF3 - Produktion und Produktionssysteme ZUHJ2
Lernsituation: LS 3.2: Achshalter fertigen ZUHJ3
Dauer: 10 UStd. zuHJ 4
Einstiegsszenario (Handlungsrahmen) Handlungsprodukt/Lernergebnis

Der Kindergarten ,Sonnenschein” benétigt mehrere robuste Spielzeuglaster. Die Sus stellen Bewertung nach Priifplan

im Rahmen der Werkstattpraxis einen Spielzeuglastkraftwagen her.

Wesentliche Kompetenzen Konkretisierung der Inhalte

Fachkompetenz: Die SuS lesen technische Zeichnungen und kennen
e UVV der Universalfraismaschine
* Reiben
e Prifmittel
Handlungskompetenz: Die SuS
¢ arbeiten mit der Universalfraismaschine
e koérnen mit Hammer und Koérner
¢ bedienen die Standbohrmaschine
¢ wenden Bohrwerkzeuge an
¢ wenden Gewindewerkzeuge an
¢ wenden Reibahle an
¢ feilen Radien
Soziale Kompetenz: Die SuS
¢ tauschen Informationen aus
o diskutieren Probleme

e Arbeiten mit der Universalfrasmaschine

e AnreiBen mit dem HohenanreiRer

e Kbdrnen

e Arbeiten mit der Standbohrmaschine

e Bohren, senken, gewindeschneiden

¢ Arbeiten mit der Reibahle g10H7

¢ Feilen eines Radius

¢ Prifen mit der Radienlehre

e Prifen mit dem Messschieber und Grenzlehrdorn

Lern- und Arbeitstechniken

Sozialform: Einzelarbeit

Leseregeln von technischen Zeichnungen
Unterrichtsmaterialien/Fundstelle

Quadratstahl 16x16x37 ; Technische Zeichnungen
Organisatorische Hinweise

Metallwerkstatt 208.505 und 208.506
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Didaktische Jahresplanung
Zweijéhrige Héhere Berufsfachschule Technik (HBFS)

a

Q

N OBERBERGISCHER KREIS
BERGISCHES BERUFSKOLLEG
WIPPERFORTH UND WERMELSKIRCHEN

Fach: Fachpraxis Metall (FAM) - Wipp
Handlungsfeld: HF3 - Produktion und Produktionssysteme
Lernsituation: LS 3.3: Seitenaufprallschutz fertigen
Dauer: 10 UStd.

zuHJ1
zu HJ 2
zuHJ3
zuHJ4

Einstiegsszenario (Handlungsrahmen)
Der Kindergarten ,Sonnenschein” benétigt mehrere robuste Spielzeuglaster. Die Sus stellen
im Rahmen der Werkstattpraxis einen Spielzeuglastkraftwagen her.

Handlungsprodukt/Lernergebnis
Bewertung nach Priifplan

Wesentliche Kompetenzen
Fachkompetenz: Die SuS lesen technische Zeichnungen und kennen
e UVV der Universalfraismaschine
e 135° Winkel
e Prifmittel
Handlungskompetenz: Die SuS
¢ arbeiten mit der Universalfraismaschine
e koérnen mit Hammer und Koérner
¢ bedienen die Standbohrmaschine
¢ wenden Bohrwerkzeuge an
¢ wenden Trennstemmer an
¢ feilen Fasen
e prasentieren und bewerten Arbeitsergebnisse
Soziale Kompetenz: Die SuS
¢ tauschen Informationen aus
o diskutieren Probleme

Konkretisierung der Inhalte

e Arbeiten mit der Universalfrasmaschine
e AnreiBen mit dem HohenanreiRer

e Kbdrnen

e Arbeiten mit der Standbohrmaschine

e Bohren, senken

e Priifen mit dem Messschieber

¢ Feilen einer Fase 5x45°

e Arbeiten mit dem Trennstemmer

¢ Feilen eines Langlochs

Lern- und Arbeitstechniken
Sozialform: Einzelarbeit
Leseregeln von technischen Zeichnungen

Unterrichtsmaterialien/Fundstelle
Quadratstahl 16x16x37 ; Technische Zeichnungen

Organisatorische Hinweise
Metallwerkstatt 208.505 und 208.506
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Didaktische Jahresplanung
Zweijéhrige Héhere Berufsfachschule Technik (HBFS)

a

Q

N OBERBERGISCHER KREIS
BERGISCHES BERUFSKOLLEG
WIPPERFORTH UND WERMELSKIRCHEN

Fach: Fachpraxis Metall (FAM) - Wipp zZuHJ 1
Handlungsfeld: HF3 - Produktion und Produktionssysteme ZUHJ2
Lernsituation: LS 3.4: Hinteren Radkasten fertigen ZUHJ3
Dauer: 10 UStd. ZuHJ4
Einstiegsszenario (Handlungsrahmen) Handlungsprodukt/Lernergebnis
Der Kindergarten ,Sonnenschein” benétigt mehrere robuste Spielzeuglaster. Die Sus stellen Bewertung nach Priifplan
im Rahmen der Werkstattpraxis einen Spielzeuglastkraftwagen her.
Wesentliche Kompetenzen Konkretisierung der Inhalte
Fachkompetenz: Die SuS lesen technische Zeichnungen und kennen . . . . .
e UVV der Universalfrismaschine e Arbeiten mit der Universalfrasmaschine
e 135° Winkel e AnreiBen mit dem HohenanreiRer
e e Kbdrnen
Han:ﬂtfrl;z];rl?(;tr:;letenz: Die SuS e Arbeiten mit der Standbohrmaschine
¢ arbeiten mit der Universalfrasmaschine ° Bo"hren, s'enken . .
o kérnen mit Hammer und Kérner e Priifen mit dem Messschiebe und Radienlehre
¢ bedienen die Standbohrmaschine * Arbeitsplan/Skizze erstellen
« wenden Bohrwerkzeuge an ¢ Feilen eines Radius R21 mit einer Halbrundfeile
e feilen Radius ¢ Feilen eines Durchbruchs 16x16 mm
e prasentieren und bewerten Arbeitsergebnisse e Frasen einer Fase 10x45° durch Fraskopfverstellung
Soziale Kompetenz: Die SuS
¢ tauschen Informationen aus
¢ diskutieren Probleme
Lern- und Arbeitstechniken
Sozialform: Einzelarbeit
Leseregeln von technischen Zeichnungen
Eigenstandig einen Arbeitsplan erstellen
Unterrichtsmaterialien/Fundstelle
U-Stahl aus LS 2.2; Technische Zeichnungen, Arbeitsblatt , Hinterer Radkasten”
Organisatorische Hinweise
Metallwerkstatt 208.505 und 208.506
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Didaktische Jahresplanung
Zweijéhrige Héhere Berufsfachschule Technik (HBFS)

a

Q

N OBERBERGISCHER KREIS
BERGISCHES BERUFSKOLLEG
WIPPERFORTH UND WERMELSKIRCHEN

Fach: Fachpraxis Metall (FAM) - Wipp
Handlungsfeld: HF3 - Produktion und Produktionssysteme
Lernsituation: LS 4.1: Pritschenhalter fertigen

Dauer: 10 UStd.

zuHJ1
zu HJ 2
zuHJ3
zuHJ4

Einstiegsszenario (Handlungsrahmen)
Der Kindergarten ,Sonnenschein” benétigt mehrere robuste Spielzeuglaster. Die Sus stellen
im Rahmen der Werkstattpraxis einen Spielzeuglastkraftwagen her.

Handlungsprodukt/Lernergebnis
Bewertung nach Priifplan

Wesentliche Kompetenzen
Fachkompetenz: Die SuS lesen technische Zeichnungen und kennen
¢ UVV der Universalfrdsmaschine
e Prufmittel
Handlungskompetenz: Die SuS
¢ arbeiten mit der Universalfrdsmaschine
e kdrnen mit Hammer und Kérner
¢ bedienen die Standbohrmaschine
e wenden Bohrwerkzeuge an
¢ wenden Gewindewerkzeuge an
e prasentieren und bewerten Arbeitsergebnisse
Soziale Kompetenz: Die SuS
¢ tauschen Informationen aus
¢ diskutieren Probleme

Konkretisierung der Inhalte

e Arbeiten mit der Universalfrasmaschine im Toleranzbereich 0,1mm
e AnreiBen mit dem HohenanreiRer

e Kbdrnen

e Arbeiten mit der Standbohrmaschine

e Bohren, senken, gewindeschneiden

¢ Feilen einer Fase 3x45°

¢ Prifen mit dem Messschieber

Lern- und Arbeitstechniken
Sozialform: Einzelarbeit
Leseregeln von technischen Zeichnungen

Unterrichtsmaterialien/Fundstelle
Rechteckstahl 20x15x52; Technische Zeichnungen

Organisatorische Hinweise
Metallwerkstatt 208.505 und 208.506
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Didaktische Jahresplanung
Zweijéhrige Héhere Berufsfachschule Technik (HBFS)

a

Q

N OBERBERGISCHER KREIS
BERGISCHES BERUFSKOLLEG
WIPPERFORTH UND WERMELSKIRCHEN

Fach: Fachpraxis Metall (FAM) - Wipp

Handlungsfeld: HF3 - Produktion und Produktionssysteme

Lernsituation: LS 4.2: Fahrerhausunterteil mit Fahrerhausgelenk fertigen
Dauer: 10 UStd.

zuHJ1
zu HJ 2
zuHJ3
zuHJ4

Einstiegsszenario (Handlungsrahmen)
Der Kindergarten ,Sonnenschein” benétigt mehrere robuste Spielzeuglaster. Die Sus stellen
im Rahmen der Werkstattpraxis einen Spielzeuglastkraftwagen her.

Handlungsprodukt/Lernergebnis
Bewertung nach Priifplan

Wesentliche Kompetenzen
Fachkompetenz: Die SuS lesen technische Zeichnungen und kennen
¢ UVV der Universalfrdsmaschine
e Prufmittel
Handlungskompetenz: Die SuS
¢ arbeiten mit der Universalfrdsmaschine
e kdrnen mit Hammer und Kérner
¢ bedienen die Standbohrmaschine
e wenden Bohrwerkzeuge an
¢ wenden Gewindewerkzeuge an
¢ Radien feilen
¢ Radien priifen
¢ Messen mit der Bligelmessschraube
e prasentieren und bewerten Arbeitsergebnisse
Soziale Kompetenz: Die SuS
¢ tauschen Informationen aus
¢ diskutieren Probleme

Konkretisierung der Inhalte

e Arbeiten mit der Universalfrasmaschine im Toleranzbereich 0,05mm
e AnreiBen mit dem HohenanreiRer

e Kbdrnen

e Arbeiten mit der Standbohrmaschine

e Bohren, senken, gewindeschneiden

e Feilen einer Rundung R5

e Priifen mit dem Messschieber, Bligelmessschraube und Radienlehre

Lern- und Arbeitstechniken
Sozialform: Einzelarbeit
Leseregeln von technischen Zeichnungen

Unterrichtsmaterialien/Fundstelle
Rechteckstahl 50x10x61 ; Quadratstahl 10x10x42 ; Technische Zeichnungen

Organisatorische Hinweise
Metallwerkstatt 208.505 und 208.506
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Didaktische Jahresplanung
Zweijéhrige Héhere Berufsfachschule Technik (HBFS)

a

Q

N OBERBERGISCHER KREIS
BERGISCHES BERUFSKOLLEG
WIPPERFORTH UND WERMELSKIRCHEN

Fach: Fachpraxis Metall (FAM) - Wipp
Handlungsfeld: HF3 - Produktion und Produktionssysteme
Lernsituation: LS 4.3: Vorderen Radkasten fertigen
Dauer: 10 UStd.

zuHJ1
zu HJ 2
zuHJ3
zuHJ4

Einstiegsszenario (Handlungsrahmen)
Der Kindergarten ,Sonnenschein” benétigt mehrere robuste Spielzeuglaster. Die Sus stellen
im Rahmen der Werkstattpraxis einen Spielzeuglastkraftwagen her.

Handlungsprodukt/Lernergebnis
Bewertung nach Priifplan

Wesentliche Kompetenzen
Fachkompetenz: Die SuS lesen technische Zeichnungen und kennen
e UVV der CNC Frasmaschine
¢ den Aufbau und die Funktionsweise einer CNC Frasmaschine
¢ den Programmaufbau eines CNC Programms
e Prifmittel
Handlungskompetenz: Die SuS
¢ arbeiten mit der Universalfrasmaschine
¢ bedienen eine CNC Frasmaschine
e kdrnen mit Hammer und Kérner
¢ bedienen die Standbohrmaschine
¢ wenden Bohrwerkzeuge an
¢ wenden Gewindewerkzeuge an
e prasentieren und bewerten Arbeitsergebnisse
Soziale Kompetenz: Die SuS
¢ tauschen Informationen aus
¢ diskutieren Probleme

Konkretisierung der Inhalte

e Arbeiten mit der CNC Frasmaschine
e Anreilen mit dem HoéhenanreilRer

e Kbdrnen

e Arbeiten mit der Standbohrmaschine
e Bohren, senken, gewindeschneiden

Lern- und Arbeitstechniken
Sozialform: Einzelarbeit
Leseregeln von technischen Zeichnungen

Unterrichtsmaterialien/Fundstelle
U-Stahl aus LS. 2.2 ; Technische Zeichnungen

Organisatorische Hinweise
Metallwerkstatt 208.505 und 208.506
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Didaktische Jahresplanung
Zweijéhrige Héhere Berufsfachschule Technik (HBFS)

a

Q

N OBERBERGISCHER KREIS
BERGISCHES BERUFSKOLLEG
WIPPERFORTH UND WERMELSKIRCHEN

Fach: Fachpraxis Metall (FAM) - Wipp
Handlungsfeld: HF3 - Produktion und Produktionssysteme
Lernsituation: LS 4.4: Achsschenkel fertigen

Dauer: 10 UStd.

zuHJ1
zu HJ 2
zuHJ3
zuHJ4

Einstiegsszenario (Handlungsrahmen)
Der Kindergarten ,Sonnenschein” benétigt mehrere robuste Spielzeuglaster. Die Sus stellen
im Rahmen der Werkstattpraxis einen Spielzeuglastkraftwagen her.

Handlungsprodukt/Lernergebnis
Bewertung nach Priifplan

Wesentliche Kompetenzen
Fachkompetenz: Die SuS lesen technische Zeichnungen und kennen
¢ UVV der Universalfrdsmaschine
e Prufmittel
Handlungskompetenz: Die SuS
¢ arbeiten mit der Universalfrdsmaschine
e kdrnen mit Hammer und Kérner
¢ bedienen die Standbohrmaschine
e wenden Bohrwerkzeuge an
¢ wenden (Maschinengewindebohrer) Gewindewerkzeuge an
e prasentieren und bewerten Arbeitsergebnisse
Soziale Kompetenz: Die SuS
¢ tauschen Informationen aus
¢ diskutieren Probleme

Konkretisierung der Inhalte

e Arbeiten mit der Universalfrasmaschine
e AnreiBen mit dem HohenanreiRer

e Kbdrnen

e Arbeiten mit der Standbohrmaschine

e Bohren, senken, gewindeschneiden

e Herstellen von einem Grundlochgewinde

Lern- und Arbeitstechniken
Sozialform: Einzelarbeit
Leseregeln von technischen Zeichnungen

Unterrichtsmaterialien/Fundstelle
Rechteckstahl 25x25x10; Technische Zeichnungen

Organisatorische Hinweise
Metallwerkstatt 208.505 und 208.506
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Didaktische Jahresplanung
Zweijéhrige Héhere Berufsfachschule Technik (HBFS)

a

Q

N OBERBERGISCHER KREIS
BERGISCHES BERUFSKOLLEG
WIPPERFORTH UND WERMELSKIRCHEN

Fach: Fachpraxis Metall (FAM) - Wipp zZuHJ 1
Handlungsfeld: HF3 - Produktion und Produktionssysteme ZUHJ2
Lernsituation: LS 5.1: Hinterachse fertigen ZUHJ3
Dauer: 10 UStd. ZuHJ4
Einstiegsszenario (Handlungsrahmen) Handlungsprodukt/Lernergebnis
Der Kindergarten ,Sonnenschein” benétigt mehrere robuste Spielzeuglaster. Die Sus stellen Bewertung nach Priifplan
im Rahmen der Werkstattpraxis einen Spielzeuglastkraftwagen her.
Wesentliche Kompetenzen Konkretisierung der Inhalte
Fachkompetenz: Die SuS lesen technische Zeichnungen und kennen . . . . .
« die UVV der Leit- und Zugspindeldrehmaschine e Arbeiten mit der Leit- und Zugspindeldrehmaschine
o Priifmittel ¢ Plandrehen
Handlungskompetenz: Die SuS : ;Z;i:(iizr;i:en mit der Drehmaschine
¢ arbeiten mit der Leit- und Zugspindeldrehmaschine > .
« wenden Bohrwerkzeuge an e Bohren (D.urchgangsbohrur?g) mit der Drehmaschine
¢ wenden (Maschinengewindebohrer) Gewindewerkzeuge an * Senken m',t der Drehrnaschllne .
e prasentieren und bewerten Arbeitsergebnisse . InnengeW|.nde schneiden m|t der Drehmaschine
Soziale Kompetenz: Die SuS ¢ Messen mit dem Messschieber
¢ tauschen Informationen aus
¢ diskutieren Probleme
Lern- und Arbeitstechniken
Sozialform: Einzelarbeit
Leseregeln von technischen Zeichnungen
Unterrichtsmaterialien/Fundstelle
Rundstahl 10 x 20 ; Technische Zeichnungen
Organisatorische Hinweise
Metallwerkstatt 208.505 und 208.506
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Didaktische Jahresplanung
Zweijéhrige Héhere Berufsfachschule Technik (HBFS)

a

Q

N OBERBERGISCHER KREIS
BERGISCHES BERUFSKOLLEG
WIPPERFORTH UND WERMELSKIRCHEN

Fach: Fachpraxis Metall (FAM) - Wipp
Handlungsfeld: HF3 - Produktion und Produktionssysteme
Lernsituation: LS 5.2: Auspuffrohre fertigen

Dauer: 5 UStd.

zuHJ1
zu HJ 2
zuHJ3
zuHJ4

Einstiegsszenario (Handlungsrahmen)
Der Kindergarten ,Sonnenschein” benétigt mehrere robuste Spielzeuglaster. Die Sus stellen
im Rahmen der Werkstattpraxis einen Spielzeuglastkraftwagen her.

Handlungsprodukt/Lernergebnis
Bewertung nach Priifplan

Wesentliche Kompetenzen
Fachkompetenz: Die SuS lesen technische Zeichnungen und kennen
e die UVV der Leit- und Zugspindeldrehmaschine
e Prufmittel
Handlungskompetenz: Die SuS
¢ arbeiten mit der Leit- und Zugspindeldrehmaschine
¢ wenden Bohrwerkzeuge an
e wenden (Schneidmutter) Gewindewerkzeuge an
e prasentieren und bewerten Arbeitsergebnisse
Soziale Kompetenz: Die SuS
¢ tauschen Informationen aus
¢ diskutieren Probleme

Konkretisierung der Inhalte

e Arbeiten mit der Leit- und Zugspindeldrehmaschine
¢ Plandrehen

e Fasendrehen

e Zentrierbohren mit der Drehmaschine

e Bohren (Grundloch) mit der Drehmaschine

e Senken mit der Drehmaschine

¢ Innengewinde schneiden mit der Drehmaschine

¢ Messen mit dem Messschieber

Lern- und Arbeitstechniken
Sozialform: Einzelarbeit
Leseregeln von technischen Zeichnungen

Unterrichtsmaterialien/Fundstelle
Rundstahl 8 x 52 ; Technische Zeichnungen

Organisatorische Hinweise
Metallwerkstatt 208.505 und 208.506

11.Februar.2020 24 von 28

M. Jabs



Didaktische Jahresplanung
Zweijéhrige Héhere Berufsfachschule Technik (HBFS)

a

Q

N OBERBERGISCHER KREIS
BERGISCHES BERUFSKOLLEG
WIPPERFORTH UND WERMELSKIRCHEN

Fach: Fachpraxis Metall (FAM) - Wipp
Handlungsfeld: HF3 - Produktion und Produktionssysteme
Lernsituation: LS 6.1: Pritsche fertigen

Dauer: 5 UStd.

zuHJ1
zu HJ 2
zuHJ3
zuHJ4

Einstiegsszenario (Handlungsrahmen)
Der Kindergarten ,Sonnenschein” benétigt mehrere robuste Spielzeuglaster. Die Sus stellen
im Rahmen der Werkstattpraxis einen Spielzeuglastkraftwagen her.

Handlungsprodukt/Lernergebnis
Bewertung nach Priifplan

Wesentliche Kompetenzen
Fachkompetenz: Die SuS lesen technische Zeichnungen und kennen

¢ die UVV der Schwenkbiegemaschine
Handlungskompetenz: Die SuS

¢ arbeiten mit der Schwenkbiegemaschine

¢ arbeiten mit der Handblechschere

¢ entgraten Schnittkanten durch feilen

¢ wenden Bohrwerkzeuge an

e prasentieren und bewerten Arbeitsergebnisse
Soziale Kompetenz: Die SuS

¢ tauschen Informationen aus

¢ diskutieren Probleme

Konkretisierung der Inhalte

e Arbeiten mit der Schwenkbiegemaschine
e Arbeiten mit dem Hohenanreiller

e Kbdrnen

e Bohren an der Standbohrmaschine

e Scheren mit der Handblechschere

Lern- und Arbeitstechniken
Sozialform: Einzelarbeit
Leseregeln von technischen Zeichnungen

Unterrichtsmaterialien/Fundstelle
Stahlblech 178x122x0,8; Technische Zeichnungen, Handblechschere

Organisatorische Hinweise
Metallwerkstatt 208.505 und 208.506
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Didaktische Jahresplanung
Zweijéhrige Héhere Berufsfachschule Technik (HBFS)

a

Q

N OBERBERGISCHER KREIS
BERGISCHES BERUFSKOLLEG
WIPPERFORTH UND WERMELSKIRCHEN

Fach: Fachpraxis Metall (FAM) - Wipp
Handlungsfeld: HF3 - Produktion und Produktionssysteme
Lernsituation: LS 6.2: Fahrerhaus fertigen

Dauer: 10 UStd.

zuHJ1
zu HJ 2
zuHJ3
zuHJ4

Einstiegsszenario (Handlungsrahmen)
Der Kindergarten ,Sonnenschein” benétigt mehrere robuste Spielzeuglaster. Die Sus stellen
im Rahmen der Werkstattpraxis einen Spielzeuglastkraftwagen her.

Handlungsprodukt/Lernergebnis
Bewertung nach Priifplan

Wesentliche Kompetenzen
Fachkompetenz: Die SuS lesen technische Zeichnungen und kennen

¢ die UVV der Schwenkbiegemaschine

e die UVV der Dekupiersage
Handlungskompetenz: Die SuS

¢ arbeiten mit der Schwenkbiegemaschine

¢ arbeiten mit der Dekupiersage

e entgraten Schnittkanten durch feilen

e wenden Bohrwerkzeuge an

o feilen bis AnreiRlinie

e prasentieren und bewerten Arbeitsergebnisse
Soziale Kompetenz: Die SuS

¢ tauschen Informationen aus

¢ diskutieren Probleme

Konkretisierung der Inhalte

e Arbeiten mit der Schwenkbiegemaschine
e Arbeiten mit dem Hohenanreiller

e Arbeiten mit einer Bohrschablone

e Bohren an der Standbohrmaschine

e Arbeiten mit der Dekupiersage

e Feilen der Ausbriiche

Lern- und Arbeitstechniken
Sozialform: Einzelarbeit
Leseregeln von technischen Zeichnungen

Unterrichtsmaterialien/Fundstelle
Aluminiumblech 146x40x2; Technische Zeichnungen

Organisatorische Hinweise
Metallwerkstatt 208.505 und 208.506
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Didaktische Jahresplanung
Zweijéhrige Héhere Berufsfachschule Technik (HBFS)

a

Q

N OBERBERGISCHER KREIS
BERGISCHES BERUFSKOLLEG
WIPPERFORTH UND WERMELSKIRCHEN

Fach: Fachpraxis Metall (FAM) - Wipp
Handlungsfeld: HF3 - Produktion und Produktionssysteme
Lernsituation: LS 6.3: StoRRstange fertigen

Dauer: 5 UStd.

zuHJ1
zu HJ 2
zuHJ3
zuHJ4

Einstiegsszenario (Handlungsrahmen)
Der Kindergarten ,Sonnenschein” benétigt mehrere robuste Spielzeuglaster. Die Sus stellen
im Rahmen der Werkstattpraxis einen Spielzeuglastkraftwagen her.

Handlungsprodukt/Lernergebnis
Bewertung nach Priifplan

Wesentliche Kompetenzen
Fachkompetenz: Die SuS lesen technische Zeichnungen und kennen

¢ die UVV der Schwenkbiegemaschine

¢ die UVV der Schmelzschweillen
Handlungskompetenz: Die SuS

¢ arbeiten mit der Schwenkbiegemaschine

¢ entgraten Schnittkanten durch feilen

¢ wenden Bohrwerkzeuge an

¢ feilen von Langléchern

e prasentieren und bewerten Arbeitsergebnisse
Soziale Kompetenz: Die SuS

¢ tauschen Informationen aus

e diskutieren Probleme

Konkretisierung der Inhalte

e Arbeiten mit der Schwenkbiegemaschine
e Arbeiten mit dem Hohenanreiller

e Arbeiten mit einer Bohrschablone

e Bohren an der Standbohrmaschine

e Feilen von Langlécher

e MIG SchweiRen der StoRkanten

e Bearbeiten der Schweillndhte

Lern- und Arbeitstechniken
Sozialform: Einzelarbeit
Leseregeln von technischen Zeichnungen

Unterrichtsmaterialien/Fundstelle
Stahlblech 95x25x2; Technische Zeichnungen

Organisatorische Hinweise
Metallwerkstatt 208.505 und 208.506
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Didaktische Jahresplanung
Zweijéhrige Héhere Berufsfachschule Technik (HBFS)

a

Q

N OBERBERGISCHER KREIS
BERGISCHES BERUFSKOLLEG
WIPPERFORTH UND WERMELSKIRCHEN

Fach: Fachpraxis Metall (FAM) - Wipp
Handlungsfeld: HF3 - Produktion und Produktionssysteme
Lernsituation: LS 7.1: Montage der Baugruppe LKW
Dauer: 10 UStd.

zuHJ1
zu HJ 2
zuHJ3
zuHJ4

Einstiegsszenario (Handlungsrahmen)
Der Kindergarten ,Sonnenschein” benétigt mehrere robuste Spielzeuglaster. Die Sus stellen
im Rahmen der Werkstattpraxis einen Spielzeuglastkraftwagen her.

Handlungsprodukt/Lernergebnis
Bewertung nach Priifplan

Wesentliche Kompetenzen
Fachkompetenz: Die SuS lesen technische Zeichnungen und kennen
¢ Montagewerkzeuge
¢ Verbindungstechniken
Handlungskompetenz: Die SuS
¢ wenden Werkzeugarten an
¢ wenden Verbindungstechniken an
¢ prasentieren und bewerten Arbeitsergebnisse
Soziale Kompetenz: Die SuS
¢ tauschen Informationen aus
¢ diskutieren Probleme

Konkretisierung der Inhalte

e Montage der Einzelteile mit diversen Schraubenarten
e Anwenden verschiedener Werkzugarten, wie

— Schraubendreher

— Innensechskantschlissel

Lern- und Arbeitstechniken
Sozialform: Einzelarbeit
Leseregeln von einem Montageplan (Gesamtzeichnung)

Unterrichtsmaterialien/Fundstelle
Technische Zeichnung (Gesamtzeichnung)

Organisatorische Hinweise
Metallwerkstatt 208.505 und 208.506
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